CAMWorks2003 College

Exercice de fraisage

CAMWorks est un logiciel de FAO intégré a SolidWsrkasé sur la reconnaissance des
formes a usiner a partir desquelles on génereamg@bpération (processus d’usinage)
mémorisé dans la base de données technologiquee@D.T

CAMWorks génere un programme I1SO a partir des pascd’'outil, ensuite ce programme
est chargé dans le pilote de la machine pour &&euté.

1-

2-

Etapes pour générer le code ISO a partir d'un fichér piéce SolidWorks

Créer ou charger un fichier piece

Aller dans I'arbre des formes CAMWorks

Sélectionner lamachine ...............cccoiiiii e PAGE 2
DEfiNIr @ DrUt ... page 3
Reconnaissance des formes : 2 méthodes

-Reconnaissance Automatique des FornJ & ..page 3
La reconnaissance des formes est une aide, Iee$cmmseront pas toutes reconnues

dans certains cas ou ne seront pas forcément ssné&nt sa facon de procéder, dans ce
cas les formes devront étre crées interactivemegtdées pour maitriser le parcours
d’outil, ou créer une esquisse dans SolidWorlssagtpuyer sur cette esquisse pour
générer le parcours d’outil.

Lancer la reconnaissance automatique des formes

Editer si nécessaire les formes reconnues pour maser les parcours d’outil.
Insérer interactivement les configurations piece des formes non reconnues
-Reconnaissance interactive des formes.. e pAQE 23
Insérer interactivement une configuration fralsage

Insérer les formes dans I'ordre des opérations darla configuration.

Geénérer le plan d’opératior e, page 11
Aller dans l'arbre des opérations CAMWorks

Positionner I'origine programime.........co.ieieiie it i page 12
Générer les parcours d’outil¢ Uz PPN o 1= (o [ Y RS
Ajustement des parametres d’usinage Si NéCesSaIre............ccoevvevvnennn. pagel3
Simulation de I'enlévement de matier B page 20
Geénérer le code IS(ipage 22



Changer la résolution en 1024 par 768 pour affieimtiérement les boites de dialogue

Si CAMWorks est en Anglais, cliquer sur le boutoptions

o |

Dans la boite de dialogue Options , onglet Gensédctionner Sinusion | ? doutis | Htl | Edieu I
enéralites Formes de fraisage Alffichage
Langage French : :
. . Cabwork:
PUIS Cllquer Sur OK ¥ Enregistrer/Restaurer ™ Mavigation avec touches fls
QUItter SO|IdWOFkS/CAMWOI’kS IV Enregistrer/Restaurer asse [™ Fenétre des messages
Relancer SolidWorks/CAMWorks Langoge [Franas 7]

Le Francgais sera définitivement pris en compte. e
|— Enregistrement auto

Présentation de I'environnement de travail
Barre des boutons CAMWorks

&¥ SolidWorks 2003 - [A usiné.SLDPRT] =loix]
W Fichier Edition  Affichage  Insertion Oubils Micrelec UPA  CAMworks Fenétre 7 =lEix]
[DEE SB[ o [8HY|® 2 TTRAQ A O ®AIFI[[h s T
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- Arbre des formes CAMWorks
EI— Arbre des opérations CAMWorks



Personnalisation de l'interface :

Si la machine au lancement de CAMWorks n’est p#ie gee vous utilisez, ou si le bouton
G1 est grisé aprées avoir générer les parcoursitliloiatut définir votre machine comme
machine par défaut dans la base de données, ¢erbéde resélectionner votre machine pour
chaque nouveau programme.

Ouvrir SolidWorks
Charger un fichier piéce

Cliquer sur le bouton ‘ A ‘
| & =Ly & =) e cn&%)&lzl

La base de données technologique s’ouvre

& Base de données Technologique CAMWork: ol

Cliquer sur Fraisage
Cliquer sur Machine

Fraisage

Nom de la —_ .
H de Rletage & arametres machine (metric
machine 1 Plisian | s
~— L e .
[T bt mechine ; [FRarse0ee crarLy rosoT FranLy_rocor.c 5
Rechercher votre Y — [oroar o

Description machine ; |-

machine en cliquant
— Spécifications
’ pussanca [ 50 hp
Fréquence macd : [ 24000 tourjmin

sur le bouton
Avance max [ 4000 nmnjmin

Méthode distance [Rotated -
décalage ¢
« » 3
e (| & :
 nités: Appin par défaut ; O 2 —

gtrique =] [ Fraisage =]

2 outillage
' priorité groupe dioutils Céne brache ¢ 40

lbre positions outil | 40
Groupe dautil  [Groupe doutl colege =]  Formularre groupe doutils

Fermer Aide

3 | v |e] sur 10 4] |

Enr: 14 <

Cocher la case
Machine par défaut

Cette machine sera automatiquement sélectionné@dgsonouvelles piéces crées.

Cliquer sur Fermer
Cliquer sur Quitter



Personnalisation de la barre des boutons CAMWorks

Cliquer sur le bouto®ptions

“JE =l 0z i = 61 CL@EI

Sélectionner I'onglet Barre d’outils
Enlever les coches comme ci contre

Cliquer sur OK pour valider et quitter

Géneralités | Formesz de fraizage I

Barre d'outils

Simulation R econstmuiire

[w]E =traire les formes uzinables
[w]Gengrer plan d'opération
[w]Genérer le parcours d'outil
[w]Simuler le parcours d'outil
[Paszer par tout le parcours d'outil
[w]Fost proceszus du parcours d'outil
[CIE nregistrer fichier APT

[ILancer la BD technologique

W todifie la configurations des options Chk
[|Fenétre des messages

Nouvelle barre d’'outils

JJE =l 0z d§ Gi

Affichage

;&

E ditevr

placer verz le

placer vers e

Les boutons s’activent au fur et a mesure de I'ewarent du travail, si ils sont grisés il sont

inactifs

|

Génere le plan d’opération

—— Génere les parcours d’outil

] Simulation

1 N
—1Geénere le code ISO

Lance la reconnaissance automatique des formes

X
|




Exercice de fraisage :

1- OQuuvrir la piéce A.SLDPRT
Enregistrer sous : A-usiné.SLDPRT

2- Aller dans l'arbre des formes CAMWork , |

nnaire Ch
[ wl e ctionnaire de brot[10

3- Définir le brut : ST

Clic droit sur Gestionnaire de brut

¥ FRAISEUSE CHARLY R PrOPriStes. .
g Corbeile

Insérer configuration pigce. ..

Editer définition. ..

Renornmmer

=ioix
18] x|
Ieslaaaact @aaaa||nss |EEEEEIES

Dans la boite de dialogue

i
i - =
Par défaut le type de brut est boits™— T & = :
englobante i N
Dans Décalage de la boite englobante : ™™= e
Entrer 10 en X+ ' i —
Entrer 10 en X- | pme] mem]
Entrer 10 en Y+ ]
Entrer 10 en Y- e —
Rien en Z (épaisseur) .
)
Ce qui créera un brut : ——
filaire en bleu clair décalé ] )
de 10 mm de chaque cété S ]
du mOdéIe. SR UWIF.’_7

Cliquer sur OK pour fermer et valider



4- Sélectionner la machine si la machine sélectionnga défaut n’est pas la bonne

Clic droit sur la machine
Sélectionner Editer définition

Sélectionner une machine dans la liste.

Cliquer sur le bouton Sélectionner

E Gestionnaire CM
a Gestionnaire de bruk[1005]
x FRAISEIISE CHARLY ROBO
-Z:} Configuration pigcel

{8 Troul [Fraise de 3]

Editer définition, ..

Proprigtés, .,
Trouz [Fraise de 3] P
------ '@ Corbeille Renamnier
fMachine

X

Machine | Groupe d'outilsl Eontrﬁleurl Paramétresl Configurationl 4&me Axel Béme axel

— Machines disponible:

FRAISEUSE ACTIA
FRAISELISE ISEL

FRAISESE CHARLY ROBO
FRAISEUSE JEULIN
FRAISEUSE ISTI
FRAISEUSE BLS
FRAISEUSE SIGEAYISIO F

FRAISEUSE ALCERA

FRAISEUSE UPA MICRELEC

Sélectionne]

r Information actuelle

tMachine : FRAISEIISE CHARL
1D Machine : -

FRAISEUSE TECHNO. SERY

Suivant les machines (par exemple JEULIN)
certains parametres sont nécessaires en dél
de programme ISO, pour définir ces
parametres :

TOUR JEULIM

TOUR MICRELEC UTAM

“wiire EDM Machine-mm

Tache machine : | jght Duty
Type de machine : Fraizage
Mombre d'axes : Aucun
Awance maxi : 4000.00mm/min

Fréquence maxi. : 24000.00taur i

Sélectionner I'onglet Parametres

—Machine active

Entrer les différents parametres.
Cliquer sur OK pour valider et quitter

Mom de la machine : FRAISEUSE CHARLY ROBOT
1D machine : -
Tache machine : Light Duty
Type de machine : Fraizage
Mombre d'axes : Aucun
Avance mawi. : 4000.00mrmmin

Fréquence masi. : 24000.00taur /it

5.3

o]

Annuler

Appliguer, Aide

. . |
5- Lancer la reconnaissance des formes en cliquant tmbouton‘_

Dans I'arbre des formes nous trouvons :

Une configuration piéce représentée par un systéaxe
sur le modeéle lorsqu’on la sélectionne.

1 forme troul qui correspond au trou de 3mm

1 forme trou 2 qui correspond a la poche circulaire
Lorsqu’on clique sur une forme, cette forme s’dféien vert
sur le modeéle.

Attention ;

E Gestionnaire CM
a Gestionnaire de brok[1005]

i, FRAISELISE CHARLY ROBOT
A Configuration pigcel
-{&®| Troul [Fraise de 3]
Trouz [Fraise de 3]

'@ Corbeille

La reconnaissance automatique des formes est de& & reconnaissance des formes.

Le profil extérieur (Bossage) n’est pas reconnucdbfaudra
interactivement comme suit :

insérer cette forme




I westionnairs Ch
AT Gestionnaire de brut[1005]

Insertion interactive de forme ., FRATSEUSE CHARLY ROBOT

EI\<} Configuration pigcel

2 formes sont & insérer : le contour extérieur el gravure .-

. Paramétres...
Corbeille

Générer plan d'opération
Propriétés. ..

1) Contour extérieur

Clic droit sur la derniere forme de la liste
Sélectionner Insérer forme 2D1/2

Copie formes. ..

Effacer

Renommer

SUpRFimer

Cacher
Dans la boite de dialogue de I'assistant d’insertie formes 2D1/2,
Sélectionner le type de forme
dans |a ||Ste en C||quant sur |e Assistant formes 2D1,/2 : Définition des formes ek 2
bouton .

Type : |Boszage(cont >  Simple ' Multiple 5‘-

Sélectionner Bossage(contour ext.) ecicing

Sélection fa[ Encoche en coin Sélection aréte :
1 o p—
ICon\remr en boucle 'l

Boucle extg 7o)
.. |Poche ouverte
I” Coniréle Facelsufagage]
Contour ouvert
Usze: ||Forme gravure ] Entités zélectionnées
Forme cowbe

Esquizsed
Esquisseb
Esquissed
Ezquizsel

e | Fermer | i Précéder{ Suivart > Termires

/

Ensuite sélectionner le contour soit dans la liste esquisses disponibles, soit sur le modéle
en sélectionnant 'aréte du bas.

Assistant formes 2D1/2 : D&finition des formes ek 21x|

" Simple @ Multiple 5“

Séecton face Sélection artie
[Bovele extericure = [Corvertiren boucke =l

™ Contiéle pentes & rayons

Use: |Esquisses pigce > Entités sélectionnées

Esquissed Boucle <1>
Esquisseh
Esquissed
Esquissel
fide Famen | (¢ Fieveder| Sfivantss || ez
Dans la liste des entités sélectionnées Boucle&ifiche



Cliquer sur Suivant pour définir la hauteur.

Assistant formes 2D1/2 : Conditions de fin 2|

i~ Condition de fin

Cliquer la face du dessus o ey—
Frafendeur: [5rm =
Jusqu’'a face et la hauteul

Sont SéIeCtionnéS ™ AHribut - lm I Wtiiser limites dubrut
H ™| Frofil dzcale
automatiquement. = e

P Thead
- Panois 20172~ e o

Dans Ia case AttribUt : Autodetestion e -| = Penteinter
4 H Ll Ang‘epenle'l—:’ ! Perte exter
Par défaut une fraise de ¢

e s I~ | Editer seaments du contour
sera utilisée.
Vous pouvez changer de

fraise en sélectionnant Fraise de 2

Aide I Annuler | K3 Plécédari Su\vant»l Teminer

Cliquer sur Terminer pour valider et quitter

ﬁ Gestionnaire CH

a Gestionnaire de brok[1005]

----- ! FRAISEUSE CHARLY ROBOT
[—]@ Configuration pigcel

: | Troul [Fraise de 3]

3| TrouZ [Fraise de 3]

~ @] Bossage/contour circulaire
----- @i Corbeille

La forme Bossage est ajoutée a la Iis\

2) Insertion de la gravure

Assistant formes 2D1,/2 : Définition des formes ek x|
Sélectionner la forme gravure dans la = -Fome
liste Type: [Fome gravue ] @ Simple TS
Pochedcont. inter.
Encochesrainure
Selection fa| Encoche en coin Sélection aréte :
IBoucIe exh ?{cu;jage[cont. et ] IEhaTne ouverte j
_ |Pache ouverte
LControle Face(sufagage]
Contour ouvert
Use Ertités sélectionnées :
, . , . : Forme caube
Sélectionner I'esquisse 5 dans la Esquised
. aquizze
| |Ste Esquizzeh
Ezquissed
Ezquissel
Aide Fermner | < Plécéder{ Suivant >3 Terminer,

Cliquer sur le bouton Suivant



Assistant formes 2D1/Z : Conditions de fin

Il

— Condition de fin

Tuge : IBorgne j

Déflnlr Ia /)ag; Im ﬁ [ Inwerser direction

profondeur _—
Sélectionner Borgne ~ Attibute

Entrer 0.5 comme profondeur Attibut :[fraise & graver | | o i
™| Rrofildécalé
I Traverzant
— Paroiz 201 /2
™ Fente

B : & .
.ﬁutodetectlonl el Eaie: I—j * | Ferite inter

= Pente exter

™| Editer segments du contour,

Aide | Annuler | 4 Précéderi Suivant))l Terminer

Cliquer sur le bouton Terminer puis sur Fermer

6- Générer le plan d’opératiol —

Cliquer sur le boutci_l

CAMWorks géneére le plan d’opération d’apres lesrdges stockées dans la base de
données.(processus d’usinage, outils) ces donnéépearsonnalisables

7- Aller dans I'arbre des opératiOI

@) Positionner I'origine e oo
Clic droit sur configuration piece Y. FRAISEUISE CHARLY ROBOT
Sélectionner Editer définition

nfiguration piecel [Groupe)
: , Percagel[T41 - 3 Fr. cylir
% Fraizage diébauchel[T4H  Générer parcours dioutil
% Fraisage d'ébauchez[T41 Proprigkés. ..

% Fraisage de Finition1[T42
- Fraisage de finition2[T41 ~ Insérer opération...,

Insérer opération de pergage. ..

Editer définition.. .

Insérer opération spéciale. ..
Regrouper opérations. ..
Trier les opérations. ..

Diviser la configuration
Générer documents

Effacer
Renommer
Supprimer

Développer arbre
Reéduire ['arbre




Parameétres de configuration de piéce x|

Dans Ia boTte de d|alog ue Origine |Axe I Décalage d'oligine' Axes rntatifsl Statistiques| Plans NC
sélectionner I'onglet Origine it
7 . Utilisateur
Sélectionner sommet du bru | ] 2 — =
. , . " Sommet
Sur la figure sélectionner le P
. Centre d'arc
coin ‘ Escpicse |
\ Sommet du brut
f‘f—_—‘tﬁlr‘
e
Pour positionner I'origine au r\iffi l
coin gauche supérieur du brut.

Les coins a sélectionner
dépendent du plan SolidWorks
sur lequel la piece a été créée -

Ok I Annuler Sppliguer, Aide

Cliquer sur OK pour valider et quitter
b) Ordre des opérations

Pour déplacer une opération dans la liste sélewiolopération et par un glisser/déplacer

Sélectionner la derniére opération avec AT Gestionnaire CN
curseur, glisser la sur a Gestionnaire de brut[1005]

' ; i, FRAISELUSE CHARLY ROBOT
cette operation. =% Configuration piécel [Groupel]
‘\, Percagel[T41 - 3 Fr. cylindrique]
gy Fraisage débauchel[T41 - 3 Fr. cylindrique]
e3 N Fraisage d'éhauchez[T41 - 3 Fr. cylindrique]
‘\Q\) Fraisage de finition1[T42 - 0.1x15 Fraise conique)
% Fraisage de finitionZ[T41 - 3 Fr. cylindriqus]

Résultat : tous les usinages avec la fraise

El Gestionnaire CH

de 3 sont regrou péS El Gestionnaire de bruk[1005]
----- ! FRAISELISE CHARLY ROBOT
La gravure sera faite en dernier. =< Configuration piécet [Groupe ]

\ Percagel[T41 - 3 Fr. cylindrique]

‘% Fraisage d'ébauche1[T41 - 3 Fr, cylindrique]
% Fraisage d'ébauchez[T41 - 3 Fr, cylindrique]
(- Fraisage de finitionz[T41 - 3 Fr. cylindrique]
"% Fraisage de finition1[T4Z - 0.1x15 Fraise conigue]

c) Renuméroter les outils

W] Gestionnaire CM

Clic droit sur la Machine et sélectionner @ Gestionnare de bruf[1005
Rgnuméroter .Ie\s outils . E% B ™ caver ..
Répondre Oui a la question &%, Percagel[T1 - 3 Fr. cyll Qe ————

'% Fraisage débauche1[T1
'% Fraisage débauchez[T1
% Fraisage de finition2[T1  Renommer

% Fraisage de Finition1[T2™- 0, Tx15 Fraise conique]

Propriéteés, ..

10



8- Générer les parcours d’outi
: Uz
Cliquer sur le bouto. "
Si on clique sur une opération le parcours d'aiiffiche en pointillé pour les rapides et en
trait continu pour les avances travalil.
a)

a Gestionnaire CM
a Gestionnaire de bruk[ 1005]

----- ! FRAISEUSE CHARLY ROBOT

El%} Configuration pigcel [Groupel]
‘Qh Percagel[T1 - 3 Fr. cylindrique]
‘% Fraisage d'ébauche1[T1 - 3 Fr. cylindrique]
‘% Fraisage d'ébauche?[T1 - 3 Fr. cylindrique]
‘% Fraisage de finition2[T1 - 3 Fr. cylindrique]
% Fraisage de finition1[TZ - 0.1x15 Fraise conique]

Edition des paramétres d’usinage

Clic droit sur une opération

Sélectionner Editer définition

E| Gestionnaire CMN

El Gestionnaire de bruk[1005]

----- ! FRAISEUSE CHARLY ROEOT

El%} Configuration pigcel [Groupel]
%} Percagel[T1 - 3 Fr. cvlindrique]
% Fraisage débauchel[T1 - 3 Fr. cylindrique
- Fraisage d'ébauche2[T1 - 3 Fr. cylindrique: [ s e i
- Fraisage de finition2[T1 - 3 Fr, cylindriqus;
-5 Fraisage de finition1[TZ - 0.1x15 Fraise cc

GEnErer parcours doukil
Simuler parcours d'oukil, ..
Passer par kouk le parcours. ..
Générer le programme. ..
Proprigtés. ..

11



Paramétres d'usinage

Outl  Ebauche | M I Optiohs fn:nrmesl .ﬁ.vancél Paramétresl Elptimisatin:-nl

— Ebauche poche

Statégie :

Direction : IEIu:Ieg j
Cain de départ : ITl:up Right "I

=
10000 =

Diamétre kinimum:

Pazse de nettovage [
Fiester au fond [+

Uszinage sommet ilatz [
Angle automatigue [
Supprimer rapon du haut [T

— Paramétres parois

Surépaizzeur Inmm ﬁ
az: I'I B ﬁ
[50 =

v Paz Zdia outil

¥ Fepiise boszes

Bt
Générer [

=1

Uszinage : |Man

— Paramétres de profondeur

Méthode : |Egal =l

Surépaizsewr ; IEImm— ﬁ
Premiére passe: Idmm— ﬁ
Pazze mawi |4mm ﬁ
Pasze finale : IEImrn— ﬁ

— kéthode
= Ayalant

™ Opposition

— Traitement dez profondeLrs

" Par niveau

% Prafondeur par région

—Ebauche défongage
Type de cycle IF'eru;age j
Fremiére passe I[n-nm— ﬁ
Fazze suivante ; I'Imm— ﬁ

Paz: I'Imm— ﬁ

|_ Fas Zdia outil |5|:|— ﬁ
Diztance mir. : IEI Srnrn ﬂ

[ =

™| Distance mit,

=Y

Onglet outil :

Annuler ApErcL

o |

Lide

permet de changer d’outil
Onglet Ebauche : Permet de modifier la stratélgie profondeurs de passe

Onglet NC : Permet de changer les avances travail
Le reste n’est pas utilisé en college

Le bouton Apercu affiche le parcours d’outil moédifi

Le bouton OK Valide et quitte

12



9- Simulation &3

5 Solid¥orks 2003 - [A usiné.SLDPRT] - =0l ]
G, Fichier Edtion Affichage Inertion Outls Mirelec UPA CAMWorks Fenétre ? EI
lo=d[8R(«- = [8E% & 2 Ies@aaaacs 80999 /b 5@ lespeage +
& =in & o]

P Bl

Simul ation parc ours d'outil 2l E:

L e = .

olr|o|@|s ol ira

NeAstcEERE Fel d]EESE|S % A0e 0D R aw

K- BT} ,
If Estmepies [

B

w

Cliquer sur le bouto

Fin : simulation jusqu’a la fin du programme
Forme suivante : simulation par forme

Opération suivante : simulation par opération
Outil suivant : simulation par outil

Configuration suivante : simulation par configuoati

ﬂ" Avance pas a pas

IE Avance en continu
|ﬂAfﬁche les différences avec le modeéle
o|v|o|x &

[}

Change I'affichage du brut, des outils, porteslisuti

nAffiche les collisions outils/piece ou porte-outilieece

Curseur permettant de ralentir la vitesse de sitionla

Cliquer sur la croix pour sortir
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10-Générer le code 1S ©! |

Cliquer sur le bouto &1 |

- Post outpucrle
Entrer un nom de fichier

Enregistrer dans ; |E Poubelle j o= 5 B~

2,5axis_H.°.LF-OWL D:{Paubelle)
Cliquer sur le bouton Enregistrer = Fisce tournage usinée. txt
—
Mam de fichier : E
Type : ITe:-:t File [7.k=t] j _"E
A
Affichage————
[l e
AERNNRNNNNNNNNRNDEND II; E:;geﬁijum
I' I' | Sartie code CH:
Pause é1ﬂ GI0 G4 GF
G40 G54 GEO
TO1 MOB
GO0 X430, v45.9
= X
Avance pas a pas
[“-I"H-\. Cortraleur: IE:\Program Files\CaMWwiorks20034Posts\CHARLY_ROE
I . .
Avance continue Taile: [
Paramétre Valeur -
Type de Machine CHARLY ROBOT
(] . . . Type Langage 150
Avance rapide continue sans afficher le code PosiionZ |08 00000mm I~
P'rI”_':n'Eg'E:,l 0K | Annder pide |
LILl
™ Centre outi
¥ Code CN Affichage parcours outil et code ISO si coché

Cliquer sur OK pour fermer
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