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CAMWorks2003 Collège 
 

Exercice de fraisage 
 
 
 
CAMWorks est un logiciel de FAO intégré à SolidWorks, basé sur la reconnaissance des 
formes à usiner à partir desquelles on génère un plan d’opération (processus d’usinage) 
mémorisé dans la base de données technologique (BDTech). 
CAMWorks génère un programme ISO à partir des parcours d’outil, ensuite ce programme 
est chargé dans le pilote de la machine pour être exécuté. 
  

Etapes pour générer le code ISO à partir d’un fichier pièce SolidWorks 
 

1- Créer ou charger un fichier pièce 
 
2- Aller dans l’arbre des formes CAMWorks 
 

Sélectionner la machine ………………………………………………………page 2 
 Définir le brut …………………………………………………………………page 3 
 

Reconnaissance des formes : 2 méthodes 

-Reconnaissance Automatique des Formes ………………………………page 3 
La reconnaissance des formes est une aide, les formes ne seront pas toutes reconnues 

dans certains cas ou ne seront pas forcément usinées suivant sa façon de procéder, dans ce 
cas les formes devront être crées interactivement ou éditées pour maîtriser le parcours 
d’outil, ou créer une esquisse  dans SolidWorks et s’appuyer sur cette esquisse pour 
générer le parcours d’outil. 

Lancer la reconnaissance automatique des formes 
Editer si nécessaire les formes reconnues pour maîtriser les parcours d’outil. 
Insérer interactivement les configurations pièce et les formes non reconnues 
-Reconnaissance interactive des formes…………………………………….page 23 
Insérer interactivement une configuration fraisage 
Insérer les formes dans l’ordre des opérations dans la configuration. 
 

Générer le plan d’opération  ………………………………………….….page 11 
 
3- Aller dans l’arbre des opérations CAMWorks 

 
Positionner l’origine programme…………………………………………….page 12 

Générer les parcours d’outils …………………………………………....page 13 
 

Ajustement des paramètres d’usinage si nécessaire………………………....page13 

Simulation de l’enlèvement de matière ………………………………….page 20 

Générer le code ISO ………………………………………………………page 22 
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Changer la résolution en 1024 par 768 pour afficher entièrement les boîtes de dialogue 
 
 
Si CAMWorks est en Anglais, cliquer sur le bouton Options  
 
Dans la boîte de dialogue Options , onglet General, sélectionner 
Langage French  
Puis cliquer sur OK 
Quitter SolidWorks/CAMWorks  
Relancer SolidWorks/CAMWorks 
Le Français sera définitivement pris en compte. 

 
 
 
 

Présentation de l’environnement de travail 
      Barre des boutons CAMWorks 
 
 
 

 
 

 Arbre des formes CAMWorks 

 Arbre des opérations CAMWorks 

Zone graphique 
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Personnalisation de l’interface : 
 
Si la machine au lancement de CAMWorks n’est pas celle que vous utilisez, ou si le bouton 
G1 est grisé après avoir générer les parcours d’outil il faut définir votre machine comme 
machine par défaut dans la base de données, ceci évitera de resélectionner votre machine pour  
chaque nouveau programme. 
 
Ouvrir SolidWorks 
Charger un fichier pièce 
 
Cliquer sur le bouton  
 
 
 
 
La base de données technologique s’ouvre 
 
 
 
Cliquer sur Fraisage 
Cliquer sur Machine 
 
Nom de la 
machine 
 
Rechercher votre 
machine en cliquant 
sur le bouton 
 
 
 
 
 
 
 
 
Cocher la  case 
Machine par défaut 
 
 
 
 
Cette machine sera automatiquement sélectionnée pour les nouvelles pièces crées. 
 
Cliquer sur Fermer 
Cliquer sur Quitter
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Personnalisation de la barre des boutons CAMWorks 
 
Cliquer sur le bouton Options  
 
 
Sélectionner l’onglet Barre d’outils 
 
Enlever les coches  comme ci contre 
 
Cliquer sur OK pour valider et quitter 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Nouvelle barre d’outils 
 
 
 
Les boutons s’activent au fur et à mesure de l’avancement du travail, si ils sont grisés il sont 
inactifs 
 
 

 Lance la reconnaissance automatique des formes 
 

 Génère le plan d’opération 
 

 Génère les parcours d’outil 
 

 Simulation 
 

Génère le code ISO 
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Exercice de fraisage : 
 
 

1- Ouvrir la pièce A.SLDPRT 
Enregistrer sous : A-usiné.SLDPRT 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2- Aller dans l’arbre des formes CAMWorks  
 
3- Définir le brut : 

 
Clic droit sur Gestionnaire de brut 

 
 
 
 
 
 
 
Dans la boîte de dialogue  
 
Par défaut le type de brut est boîte 
englobante 
 
Dans Décalage de la boîte englobante 
Entrer 10 en X+  
Entrer 10 en X- 
Entrer 10 en Y+ 
Entrer 10 en Y- 
Rien en Z (épaisseur) 
 
Ce qui créera un brut 
filaire en bleu clair décalé 
de 10 mm de chaque côté 
du modèle. 
 
Cliquer sur OK pour fermer et valider 
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4- Sélectionner la machine si la machine sélectionnée par défaut n’est pas la bonne. : 
 
 
Clic droit sur la machine 
Sélectionner Editer définition 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Sélectionner une machine dans la liste. 
 
Cliquer sur le bouton Sélectionner 
 
Suivant les machines (par exemple JEULIN) 
certains paramètres sont nécessaires en début 
de programme ISO, pour définir ces 
paramètres : 
Sélectionner l’onglet Paramètres 
Entrer les différents paramètres. 
Cliquer sur OK pour valider et quitter 
 
 
 
 
 
 
 
 

5- Lancer la reconnaissance des formes en cliquant sur le bouton  
 
 
Dans l’arbre des formes nous trouvons : 
Une configuration pièce représentée par un système d’axe 
sur le modèle lorsqu’on la sélectionne. 
1 forme trou1 qui correspond au trou de 3mm 
1 forme trou 2 qui correspond à la poche circulaire 
Lorsqu’on clique sur une forme, cette forme s’affiche en vert 
sur le modèle. 
 
Attention : 
La reconnaissance automatique des formes est une aide à la reconnaissance des formes. 
Le profil extérieur (Bossage) n’est pas reconnu, donc il faudra insérer cette forme 
interactivement comme suit : 
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Insertion interactive de forme 
 
2 formes sont à insérer : le contour extérieur et la gravure 
 

1) Contour extérieur 
 
Clic droit sur la dernière forme de la liste 
Sélectionner Insérer forme 2D1/2 
 
 
 
 
Dans la boîte de dialogue de l’assistant d’insertion de formes 2D1/2, 
 Sélectionner le type de forme 
dans la liste en cliquant sur le  
bouton 
 
Sélectionner Bossage(contour ext.) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 Ensuite sélectionner le contour soit dans la liste des esquisses disponibles, soit sur le modèle 
en sélectionnant l’arête du bas. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Dans la liste des entités sélectionnées Boucle<1> s’affiche 
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Cliquer sur Suivant pour définir la hauteur. 
 
 
Cliquer la face du dessus 
 
Jusqu’à face et la hauteur 
sont sélectionnés 
automatiquement. 
 
Dans la case Attribut : 
Par défaut une fraise de 3 
sera utilisée. 
Vous pouvez changer de 
fraise en sélectionnant Fraise de 2 
 
Cliquer sur Terminer pour valider et quitter 
 
 
 
 
La forme Bossage est ajoutée à la liste  
 
 
 
 

2) Insertion de la gravure 
 
Sélectionner la forme gravure dans la 
liste 
 
 
 
 
 
Sélectionner l’esquisse 5 dans la 
liste   
 
 
 
 
 
 

 
Cliquer sur le bouton Suivant
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Définir la 
profondeur 
Sélectionner Borgne 
Entrer 0.5 comme profondeur 
 
 
 
 
 
 
 
 
Cliquer sur le bouton Terminer puis sur Fermer  
 

6- Générer le plan d’opération  
 

Cliquer sur le bouton  
 
CAMWorks génère le plan  d’opération d’après les données stockées dans la base de 
données.(processus d’usinage, outils) ces données sont personnalisables 
 
 
 

7- Aller dans l’arbre des opérations  
 

 
 
 

a) Positionner l’origine 
Clic droit sur configuration pièce 
Sélectionner Editer définition 
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Dans la boîte de dialogue 
sélectionner l’onglet Origine 
Sélectionner sommet du brut 
 
Sur la figure sélectionner le 
coin  
 
 
 
Pour positionner l’origine au 
coin gauche supérieur du brut. 
 
Les coins à sélectionner 
dépendent du plan SolidWorks 
sur  lequel la pièce a été créée. 
 
Cliquer sur OK pour valider et quitter 
 

b) Ordre des opérations 
 

Pour déplacer une opération dans la liste sélectionner l’opération et par un glisser/déplacer  
 
Sélectionner la dernière opération avec le 
curseur, glisser la sur 
cette opération. 
 
 
 
 
 
 
Résultat : tous les usinages avec la fraise 
de 3 sont regroupés. 
 
La gravure sera faite en dernier. 
 
 
 
 
 

c) Renuméroter les outils 
Clic droit sur la Machine et sélectionner 
Renuméroter les outils 
Répondre Oui à la question  
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8- Générer les parcours d’outils  

 Cliquer sur le bouton  
Si on clique sur une opération le parcours d’outil s’affiche en pointillé pour les rapides et en 
trait continu pour les avances travail. 

a)  

Edition des paramètres d’usinage 
 
Clic droit sur une opération 
 
 
Sélectionner Editer définition 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 12 

 
 
Onglet outil : permet de changer d’outil 
Onglet Ebauche : Permet de modifier la stratégie,  les profondeurs de passe  
Onglet NC : Permet de changer les avances travail 
Le reste n’est pas utilisé en collège 
 
Le bouton Aperçu affiche le parcours d’outil modifié. 
Le bouton OK Valide et quitte 
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9- Simulation  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Cliquer sur le bouton  
 
Fin : simulation jusqu’à la fin du programme 
Forme suivante : simulation par forme 
Opération suivante : simulation par opération 
Outil suivant : simulation par outil 
Configuration suivante : simulation par configuration 
 

 Avance pas à pas 

 Avance en continu 

Affiche les différences avec le modèle 

Change l’affichage du brut, des outils, portes outils 
 

Affiche les collisions outils/pièce ou porte-outils/pièce 
 

Curseur permettant de ralentir la vitesse de simulation. 
 

Cliquer sur la croix pour sortir 
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10- Générer le code ISO  
 

 Cliquer sur le bouton  
 
 
 
Entrer un nom de fichier 
 
 
Cliquer sur le bouton Enregistrer 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 Pause 
 

Avance pas à pas  
 

Avance continue 
 

Avance rapide continue sans afficher le code 
 
 
 
Affichage parcours outil et code ISO si coché 
 

 
Cliquer sur OK pour fermer 


