CAMWorks 2003
Travail en mode assemblage dans SolidWorks

1- Créer un fichier piéce pour le brut aux dimensiow® la plague.

2- A partir d'un fichier de la méme piece ou
plusieurs fichiers de piéces différentes

y N
y \
{ \
u
3- Créer un d’'assemblage
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Importer la ou les piéces dans I'assemblage
Sélectionner dans la barre des menus : Fenétredilfioe Horizontale
Puis par un glisser/déplacer Importer les pieces tafenétre d’'assemblage.
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Positionner la piéce par rapport au brut en déplacat le composant
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Créer la répétition par les menus Insertion/Répétibn de composant
Sélectionner : Définir votre propre répétition
Arranger en lignes droites
Puis Suivant

Type de répétition

— Meéthode pour définir la répétition
™ Utilizer une répétition de fonction existante [dérivée).
' Définir votre propre répétition (locale).
& Aranger en lignes droites [inéaire).

£ Aranger de fagon circulaire [Circulaire].

<F'réu:édent| Suivant » I Annuler Aide

Sélectionner le composant a répéter
Sélectionner I'aréte du brut et inverser direcsota fleche est mal orientée
Entrer 'espacement et le nombre de piéces
Sélectionner Deuxieéme direction et recommence€fation

Répétition locale du composant

— Composzant(z] d'onigine \

&1 \
— Le long de ['aréte/cote
Argte IF'rerniére direction =

v Irverser la direction

Pozitions & omettre
IBD.DDmm ﬂ E zpacement
|5 ill Occurrences

<F'récéu:|ent| Terminer I Anniuler Ajde




Résultat
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4- Insérer un systeéme de coordonnées Solidworks
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qui sera 'origine programme pour CAMWorks.

Menus : Insertion / GEéométrie de référence / Systéencoordonnées

Sélectionner un coin du brut

Cliquer sur OK

Systéme de coordonnées

Syztéme de coordonnées I
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5- Sélection de 'origine programme

Aller dans l'arbre des formes de CAMWorFﬂl

Clic droit sur Machine

Dans I'onglet Configuration : Sélectionner le Systede coordonnées représentant
I'origine programme
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Em FRAISELISE LIPA& MICRELEC
% @ Gestionnaire de pisces
] g Corbeile  Carfiguration
% Indexage : I None j
% Plan de retrait général: |254mm ﬂ
@ — Drigite pragrdmme
g Spztéme de foordonnées © Entité sélectionnée :
ind Systeme de coordonnées]
—
!
T
— Décalage d'arigine
Méthode de décalage : | Pivote j
Note : La méthode Non Toumée
necessite
un systéme de coordonnées,
s
=h, l aK I Annuler Appliguer Aide
Cliquer sur OK

6- Sélection des piéces a usiner
Clic droit sur Gestionnaire de piéce
Sélectionner la ou les piéces a usiner puis suitdjanstances pour ajouter
automatiqguement toutes les piéces identiques ddistd des pieces.
Vérifier que la case sous-programmes ne soit pelséeo
Sélectionner Tri des Instances / Grille / Haut ¢r@ucVertical / Aller Retour pour
optimiser les parcours d’outil.
Puis cliquer sur OK
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7-

Sélection du brut

Clic droit sur Gestionnaire de brut
Sélectionner le Bouton Piéce SolidWorks, puis s&leoer le brut a I'écran.
Puis cliquer sur OK
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Définition des formes a usiner

| &

Lancer la Reconnaissance automatique des formelgjeant sur le bouto
Le trou traversant et le trou borgne (poche) secomnus.

Insertion interactive de formes 2D1/2 pour le contextérieur et la gravure.
Développer Feature Manager ( Gestionnaire des &ren cliquant sur le Signe +

E| Gestionnaire CN

E'i. FRAISEUSE UPA MICRELEC
E@ Geskionnaire de pigces
=% A.SLDPRT

=4

eature Manager
Configuration pigcel
-.§3) Trout [Fraise de 3]

(- N3 Trouz [Fraise de 3]
------ '@ Corbeille

P

Clic droit sur Trou2 et sélectionner Insérer for2mxl/2

[] aestionnaire CN
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=9 A.SLDPRT
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. 2% Configuration pigcel
A3 Trout [Fraise de 3]
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Sélectionner la forme Bossage (Contour exter.)

! Assistant formes 2D1 /2 : Définition des formes et seckions

Farme

Tepe : | Contour ouvert j % Simple ) Multiple =h-
Fochedcont. inter.

i _ E ncocherainure _
i Sélection fa| Encoche en coin Sélection aréte :
| Boszage|cont. ext.]

Trou IEhaTne auverte j

 |Poche ouwverte
I™ | Contriile Face(zurfacage]
i Contour ouvert
Uze: ||Forme gravure ] Entitéz zélectionnées :
Forme courbe
E squizzeBCwWPart
E zouizzeb@CwWFart
E squizsed 0w Part
Ezquizsel @CWPart

Aide Fermer | s F'réu:éu:lerl Sunant = Tlermmimner

Sélectionner I'aréte de la piece de base qui aesanx répétitions.

" Simple ' puMple

=h.

Sélection face Sélection aréte :

IBaucIe exténeune vI IEDnvertir en boucle

[ Contrdle pentes & rapons

Use: IEsquisses Pl j Enfites sélectionneées :
E zquizseB@wWPart Boucle <13
E zquisseB@Cw Fart
E zquizsed@wFart
E squizze @CwWPart

Boucle<1> s’affiche dans la liste des entités si&lrnées.

Cliquer sur suivant



Dans la fenétre condition de fin (définition dehkuteur)

Sélectionner jusqu’au brut

Assistant formes 2012 : Conditions de fin 2=l
— Condition de fin X
Tope : | NI PR i

Profondeur : |5mm i’ [ Inwerser direction

— Attributes
Attribut - [Fraise de 3 j [¥ | Wtilizer limites du bt
[T Profil décalé
™| Trawerzant
—Paroiz 201142

[~ Pente

L & .
.&utudetectlnnl Bl P I—j * Pente inter

" Fente exter

[T Editer segments du|comtou

Aide | Annuler | < F'réu:éderl Suivant>>| T erminer

Cliquer sur Terminer puis sur Fermer

‘.- B tour circulaire] [fraise de 3 S .
.., [0 Bossagefcontour circulairel [fraise de 3] o ot 5i1té dans la liste des formes.

Insertion de la forme Gravure par Insérer Forme/2D1
Sélectionner Forme gravure

Assistant formes 2D1/2 : Définition des formes e ed x|
Farrme:
Type : |Bossage(cont, e:-:t.]j " Simple " hultiple =ﬂ.
Pochelcant. inter,

; Encoche/rainure ;
Sélection fa Ercoche en coin Sélection aréte :

Bogzzage(cont. ext. -
IBnucIe &4 Trow o8l ] ] ICnnvertlr eh boucle j

. |Poche ouverte

I Contréile] Face(surfagcage)

Contour ouvert
Uze Entités zélectionnées :

Forme courbe

E zquizseB@CW P art

E zquizseBiE@ i P art

E squizzed(@00W P art

E zquizsel @CW P art

Aide Fermer | -« F'récéderi Sunant = TEermiter




Sélectionner I'esquisse5CWPart qui correspond gaidaure

Assistant formes 2D1/2 : Définition des formes ek =
Forme
Tvpe: |Forme gravure j * Simple / Flultiple i‘
Sélection face : Sél;ﬂ@'u aréte :
IEDucIe extérieure j haine ouverte j

[T | Contréle pentes & rapons

ze: IEsquisses pigce /ﬂ Entités sélectionnées :

EzquizeeB@CWPart Ezquizzeb@CWwWPart
E zquizzeb@ W Fart

E zquizeehi@ChWwFart
EzquizsediaaChw/Part
E zquizze] @Cw Part

Aide Fermer | -« F'réu:éderl Suivant = Trermirer

Cliquer sur suivant

Dans la fenétre Conditions de fin entrer la profndd’usinage

Assistant formes 2D1,/2 : Conditions de fin 2l x|

— Condition de fin

Tupe : IBurgne j

Profordeur : (0.5 ﬁ [~ Inwverser direction

—Attributes

I¥ | Wkilizer limites du bt
™| Frofil décals
[T Traversant

Attribut : | fraize & graver j

—Paraiz 201./2

™ Pente

L : & :
Autudete:tlnnl e I—:I * Pente inter

= Pente exter

™ Editer segments dujcontour

Aide | Annuler | < Précéder‘l Suivant>>| Terminerl

Cliquer sur Terminer puis sur Fermer

_@ Farme gravurel [fraise & graver] agt ajouté a la liste des formes



9- Générer le plan d’opérations

- 4 -y L
Cliquer sur le bouto pour générer les opérations

Cliquer sur I'onglet de I'arbre des opérati
Bl Gestionnaire CM
- ¥ FRAISEUSE UPA MICRELEC
EI@: Gestionnaire de pigces
- = A.SLDPRT
ﬁ Instances
%ﬁ Gestionnaire de bruk[ 100C6]
El%} Configuration] [Groupel]
‘Qh Percagel[T1 - 3 Fr. cylindrigue]
‘% Fraisage d'ébauche1[T1 - 3 Fr. cylindrique]
‘% Fraisage d'ébaucheZ[T1 - 3 Fr. cylindrique]
‘% Fraisage de finition1[T1 - 3 Fr. cylindrique]
- Fraisage de finition2[T12 - 0.1x15 Fraise conique]

ERE g

La liste des opérations est générée pour chagoefatans I'ordre des formes défini dans
I'arbre des formes CW.

Les opérations peuvent étre déplacées en cliquatibpération et un glisser/déplacer.
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10-Définition de I'origine programme

Veérifier si I'origine programme est correctementii@é par un clic droit de souris sur

Configuration piecel

[ i

Gestionnaire CM
Ei‘ FRAISEUSE UPA MICRELEC
Ela Gestionnaire de pigces
{2 ASLDPRT
-8 Instances
%ﬁ Gestionnaire de brut[ 100C6]
onfigurationl [Groupel]
%, Percagel[T1 - 3 Fr. cylindrique]
% Fraisage d'ébauche1[T1 - 3 Fr. cylindrique]
% Fraisage d'ébauche2[T1 - 3 Fr. cylindrique]
% Fraisage de finition1[T1 - 3 Fr. cvlindrique]

PSR se Ec S|

% Fraisage de finition2[T12 - 0,1x15 Fraise conique]

Paramétres de configuration

Statistigues I Flans HC | Fixations
Origine programme: e I Décalage d'ongine | Ames rotatifs
{ « Origire porbe:
Ungine piece
— Drigine pozage
" Entité sélectio Entité Syztéme de coordonnees]

" Esquisse |
¢ % Systéme de coordonnée

 Ahsalu

-

ﬁ Y:IDmm

[écalage
’7 Ho IIJmm

ﬁ Z3|Dmm

=

Cliquer sur OK pour fermer la fenétre.

11-Geénérer les parcours d’oultil

Cliquer sur le bouto' Uz

Le parcours d’outil par opération s’affiche paresélbn d’'une opération.

a Gestionnaire CM
Eil FRAISEUSE UPA MICRELEC
E@ Gestionnaire de piéces
. B-§ ASLDPRT
: a Instances
%ﬁ Gestionnaire de brut[ 100Ca]
E\é} Configurationl [Groupel]
"\ Percagel[T1 - 3 Fr. cvlindrique]
% Fraisage d¥bauchel[TL - 3 Fr. cylindrique]
% Fraisage d¥€bauchez[TL - 3 Fr. cylindrique]
- Fraisage de Finition1[T1 - 3 Fr, cylindrique]
% Fraisage de Finition2[T12 - 0.1x%15 Fraise conique]
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12-Simulation d’enléevement de matiére

Cliquer sur le bouto,,a
Lancer la simulation en cliquant sur lg bouton
Curseur pour controler la vitesse

Gestionnaire CH
Eg FRAISELSE UPa MICRELEC
Ea Gestionnaire de pigces
. B-F ASLOPRT
: E}% Instances
%ﬁ Gestionnaire de brut[100C8]
E%} Configurationl [Groupel]
‘\ Percagel[T1 - 3 Fr. cylindrique]
-y Fraisage d'shauchel[T1 - % Fr, cylindrique]
% Fraisage d'ébauchez[T1 - 3 Fr. cylindrique]
-y Fraisage de Finition1[T1 - 3 Fr, cylindrique]
% Fraisage de finition2[ T12 - 0. 1x15 Fraise cyfigue]

Simulation parcours d’outil

13-Générer le code I1ISO

: .G
Cliquer sur le bouto_

Enregistrer le fichier ISO

2| x|
Enreqistrer dans : Ia tp Collége j 4= |-=_=F -

E Asseml,bxk

Marm de fichier :

Type [ Test File [* ) =]

12



Exécuter le codage ISO

Sotie code Post Processeur

Affichage————————
| rr| 1. | ™ o
|_ Centre autil

IIIIIIIIIIIIIIIII v« Code CH
Sortie code CH:

4

TOTMOEM3
GO0-31.86%47.56
27

Fa00.

G010

GOKE15.

Cantrdleur: IE: %Program FileshCakiwork s 2003 postzsMICRELEC_LIP

Taile : ID
Parameétre Valeur -
Type de Machine FRAISEUSE MICRELEC
Type Langage pa,
Pozition £ 508 .00000min LI
ax. Anruler tide |

14-Lancer le pilote de la machine

Si vous avez installé et paramétré SWmenu, vousgaolancer directement depuis
Solidworks le pilote de la machine en cliquantlsumenu.
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